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Türk Akred�tasyon Kurumu (TÜRKAK) ISO/IEC 17025 alanında Avrupa Akred�tasyon B�rl�ğ� (EA) ve Uluslararası Laboratuvar Akred�tasyon B�rl�ğ� (ILAC) �le çok taraflı
anlaşma (MLA/MRA) �mzalamıştır.

 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey� doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.
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PRATT & WHİTNEY THY TEKNİK UÇAK MOTORU BAKIM MERKEZİ LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0212-K
Rev�zyon No: 04 Tar�h: 14.07.2023

Kal�brasyon Laboratuvarı

  Adres� : 
SANAYİ MAH. HAVAALANI İÇ YOLU CAD. SABİHA GÖKÇEN HAVAALANI
GİRİŞ KAPISI NO:1 PENDİK İstanbul / Türk�ye

Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre Ed�len C�hazlar Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0212-K
Telefon : +90 216 585 4869
Fax :  -
E-Posta : hal�l�brah�m.eken@prattwh�tney.com
Web S�tes� : 

Boyutsal Büyüklükler  

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Kumpas (Dış çap, �ç çap, der�nl�k, adım ölçümler�) 

0 mm < L ≤ 200 mm 0,01 mm 8,5 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.1
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre L: Ölçülen
Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Kumpas (Dış çap, �ç çap, der�nl�k, adım ölçümler�) 

200 mm < L ≤ 1000
mm

0,01 mm 20,4 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.1
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre L: Ölçülen
Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Der�nl�k kumpası 

0 mm < L ≤ 500 mm 0,01 mm 13,3 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.2
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre L: Ölçülen
Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Dış Çap M�krometres� 

0 mm < L ≤ 25 mm 0,001 mm 1,0 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.1
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre L: Ölçülen
Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Dış Çap M�krometres� 

25 mm < L ≤ 125
mm

0,001 mm 2,8 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.1
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre L: Ölçülen
Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Dış Çap M�krometres� 

125 mm < L ≤ 1000
mm

0,001 mm 19,3 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.1
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre L: Ölçülen
Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.

Akreditasyon Sertifikası Eki (Sayfa  1/8)
Akreditasyon Kapsamı
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Akred�tasyon No: AB-0212-K
Rev�zyon No: 04 Tar�h: 14.07.2023

Kal�brasyon Laboratuvarı

  Adres� : 
SANAYİ MAH. HAVAALANI İÇ YOLU CAD. SABİHA GÖKÇEN HAVAALANI
GİRİŞ KAPISI NO:1 PENDİK İstanbul / Türk�ye

Kal�brasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0212-K
Telefon : +90 216 585 4869
Fax :  -
E-Posta : hal�l�brah�m.eken@prattwh�tney.com
Web S�tes� : 

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Dış Çap M�krometres� 

5 µm Düzlemsell�k 0,43 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.1
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre L: Ölçülen
Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Dış Çap M�krometres� 

20 µm Paralell�k 0,43 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.1
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre L: Ölçülen
Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Der�nl�k M�krometres� 

0 mm < L ≤ 150 mm 0,001 mm 5,0 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.5
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre L: Ölçülen
Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Der�nl�k M�krometres� 

150 mm < L ≤ 500
mm

0,001 mm 11,6 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.5
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre L: Ölçülen
Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
İk� Noktalı İç Çap M�krometres� 

0 mm < L ≤ 600 mm 0,001 mm 13,0 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.7
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre L: Ölçülen
Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Üç Noktalı İç Çap M�krometres� 

5 mm ≤ L ≤ 150 mm 0,001 mm 3,3 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.8
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre L: Ölçülen
Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Ölçü Saatler� (Komparatör) 

0 mm < L ≤ 50 mm 0,001 mm 1,4 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 11.1 ve
Bölüm 11.4 dokümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kal�brasyon
tal�matına göre L: Ölçülen Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Salgı Komparatörü (Hassas Yoklayıcı) 

0 mm < L ≤ 5 mm 0,001 mm 1,4 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 11.3 ve DIN
2270 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon tal�matına göre
L: Ölçülen Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.
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Akred�tasyon No: AB-0212-K
Rev�zyon No: 04 Tar�h: 14.07.2023

Kal�brasyon Laboratuvarı

  Adres� : 
SANAYİ MAH. HAVAALANI İÇ YOLU CAD. SABİHA GÖKÇEN HAVAALANI
GİRİŞ KAPISI NO:1 PENDİK İstanbul / Türk�ye

Kal�brasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0212-K
Telefon : +90 216 585 4869
Fax :  -
E-Posta : hal�l�brah�m.eken@prattwh�tney.com
Web S�tes� : 

El T�p� Temel Ölçüm C�hazları
 
 
 
Kalınlık Ölçer (Yoklayıcı Kollu Komparatör) 

0 mm < L ≤ 50 mm 0,005 mm 1,2 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 12.1
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre L: Ölçülen
Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Uzunluk Ölçüm C�hazları
 
 
 
1-Boyut İlerleme M�ktarı Ölçme C�hazları
[Transduser, Akçuatör, İndükt�f Prob] (LVDT,
PZT,…) 

0 mm < L ≤ 50 mm 0,001 mm 1,5 µm
 

VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 14.1
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre L: Ölçülen
Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Uzunluk Ölçüm C�hazları
 
 
 
Yüksekl�k Ölçme C�hazı 

0 mm < L ≤ 500 mm 0,001 mm 10,2 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.3 ve
Bölüm 16.1 dokümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kal�brasyon
tal�matına göre L: Ölçülen Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Uzunluk Ölçüm C�hazları
 
 
 
Yüksekl�k Ölçme C�hazı 

500 mm < L ≤ 1000
mm

0,001 mm 19,5 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.3 ve
Bölüm 16.1 dokümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kal�brasyon
tal�matına göre L: Ölçülen Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Çap Standartları
 
 
 
Dış S�l�nd�r (Tampon Mastar (Ref, Geçer-Geçmez
vb.), P�ston, P�m (V�da Ölçüm P�mler�), Tel,
Setleme Mastarı) 

0 mm < D ≤ 25 mm Sadece Dah�l�
kal�brasyon �ç�n

2,0 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 4.1
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre D: Ölçülen
Çap [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Çap Standartları
 
 
 
Dış S�l�nd�r (Tampon Mastar (Ref, Geçer-Geçmez
vb.), P�ston, P�m (V�da Ölçüm P�mler�), Tel,
Setleme Mastarı) 

0,1 mm ≤ D ≤ 25
mm

Çel�k (Sert Metal)
Sadece Dah�l�
kal�brasyon �ç�n

2,0 µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 4.2
dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre D: Ölçülen
Çap [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Boyut Standartları
 
 
 
Kalınlık Mastarı (Sent�l vb.(Feeler gauge)) 

0,01 mm ≤ L ≤ 2
mm

Yüzeyler arası
mesafe ölçümü

1,8 µm DIN 2275 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon tal�matına göre
L: Ölçülen Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.

Akreditasyon Sertifikası Eki (Sayfa  3/8)
Akreditasyon Kapsamı



 

PRATT & WHİTNEY THY TEKNİK UÇAK MOTORU BAKIM MERKEZİ LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0212-K
Rev�zyon No: 04 Tar�h: 14.07.2023

Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre
Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0212-K

Tork  

Tork Ölçüm C�hazları
 
 
Tork El Aletler� 

0,5 N·m ≤ M ≤ 1000
N·m

Saat yönü ve ters� % 1,0 ISO 6789-1,2 dökümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre M : Ölçülen Tork (N·m)
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.

Akreditasyon Sertifikası Eki (Sayfa  4/8)
Akreditasyon Kapsamı



 

PRATT & WHİTNEY THY TEKNİK UÇAK MOTORU BAKIM MERKEZİ LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0212-K
Rev�zyon No: 04 Tar�h: 14.07.2023

Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre
Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0212-K

Tartı Aletler�  

Otomat�k Olmayan Tartım
C�hazları
 
Teraz�

1 g ≤ m ≤ 360 g E2 sınıfı kütle �le 2,2 · 10-6 Euramet cg-18/v.04 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre m : Tartım değer� [g]
 
C�hazın kullanıldığı yerde

 
kal�brasyon yapılır.

Otomat�k Olmayan Tartım
C�hazları
 
Teraz�

360 g < m ≤ 10000
g

E2 sınıfı kütle �le 2,2 · 10-6 Euramet cg-18/v.04 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre m : Tartım değer� [g]
 
C�hazın kullanıldığı yerde

 
kal�brasyon yapılır.

Otomat�k Olmayan Tartım
C�hazları
 
Teraz�

360 g < m ≤ 10000
g

F1 sınıfı kütle �le 6,9 · 10-6 Euramet cg-18/v.04 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre m : Tartım değer� [g]
 
C�hazın kullanıldığı yerde

 
kal�brasyon yapılır.
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doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.
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PRATT & WHİTNEY THY TEKNİK UÇAK MOTORU BAKIM MERKEZİ LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0212-K
Rev�zyon No: 04 Tar�h: 14.07.2023

Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre
Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0212-K

Kuvvet  

Kuvvet Ölçme C�hazları
 
 
El Kantarı, 

5 lb ≤ F ≤ 100 lb Ölü Ağırlık �le
Çekme-Basma

% 0,1 Dakkks-DKD-R 3.3 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon tal�matına göre F : Ölçülen kuvvet [lb]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü /
Kal�bre Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0212-K

Basınç  

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 

2,0 · 10  Pa ≤ p ≤
2,0 · 10  Pa

4
6

Pnömat�k 1,3 ·10 Pa3 DKD-R 6-1, TS EN 837 1, 2, 3 dokümanlarına göre uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon tal�matına göre p: Bağıl Basınç, [Pa]
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 

2,0 · 10  Pa ≤ p ≤
2,0 . 10  Pa

4
6

H�drol�k (Saf Su) 6,7 · 10  Pa2 DKD-R 6-1, TS EN 837 1, 2, 3 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon tal�matına göre p: Bağıl Basınç, [Pa]
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 

2,0 · 10  Pa ≤ p ≤
2,0 · 10  Pa

5
6

H�drol�k (Saf Su) 2,4 · 10  Pa3 DKD-R 6-1, TS EN 837 1, 2, 3 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon tal�matına göre p: Bağıl Basınç, [Pa]
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 

7,0 · 10  Pa ≤ p ≤
7,0 · 10  Pa

5
6

H�drol�k (Saf Su) 5,1 · 10  Pa3 DKD-R 6-1, TS EN 837 1, 2, 3 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon tal�matına göre p: Bağıl Basınç, [Pa]
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 

2,0 · 10  Pa ≤ p ≤
1,37 · 10  Pa

6
7

H�drol�k (Saf Su) 2,1 · 10  Pa4 DKD-R 6-1, TS EN 837 1, 2, 3 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon tal�matına göre p: Bağıl Basınç, [Pa]
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 

7,0 · 10  Pa ≤ p ≤
6,9 · 10  Pa

6
7

H�drol�k (Saf Su) 2,9 · 10  Pa4 DKD-R 6-1, TS EN 837 1, 2, 3 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon tal�matına göre p: Bağıl Basınç, [Pa]
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Akred�tasyon No: AB-0212-K
Rev�zyon No: 04 Tar�h: 14.07.2023

Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü /
Kal�bre Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0212-K

Sıcaklık  

Göstergel� Sıcaklık
Ölçerler
 
Isılç�ft sensörü 

-25°C ≤ T ≤ 140 °C Kuru Blok 0,25 °C Karşılaştırmalı kal�brasyon yöntem� �le T: Sıcaklık [°C]
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Göstergel� Sıcaklık
Ölçerler
 
Isılç�ft sensörü 

140°C < T ≤ 400 °C Kuru Blok 0,55 °C Karşılaştırmalı kal�brasyon yöntem� �le T: Sıcaklık [°C]
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Göstergel� Sıcaklık
Ölçerler
 
Isılç�ft sensörü 

400°C < T ≤ 1200
°C

Kuru Blok 1,74 °C Karşılaştırmalı kal�brasyon yöntem� �le T: Sıcaklık [°C]
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Göstergel� Sıcaklık
Ölçerler
 
Isılç�ft sensörü 

-30°C ≤ T ≤ 125 °C Sıvı Banyo 0,12 °C Karşılaştırmalı kal�brasyon yöntem� �le T: Sıcaklık [°C]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Göstergel� Sıcaklık
Ölçerler
 
D�renç 

-25°C ≤ T ≤ 140 °C Kuru Blok 0,25 °C Karşılaştırmalı kal�brasyon yöntem� �le T: Sıcaklık [°C]
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Göstergel� Sıcaklık
Ölçerler
 
D�renç 

140°C < T ≤ 400 °C Kuru Blok 0,55 °C Karşılaştırmalı kal�brasyon yöntem� �le T: Sıcaklık [°C]
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Göstergel� Sıcaklık
Ölçerler
 
D�renç 

-30°C ≤ T ≤ 125 °C Sıvı Banyo 0,12 °C Karşılaştırmalı kal�brasyon yöntem� �le T: Sıcaklık [°C]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kontrollü Hac�mler
(Sıcaklık Dağılımı)
 
 
Etüv 
Soğuk Oda (der�n
dondurucu vb.) 

-40°C ≤ T ≤ 300 °C Hac�m �çer�s�ndek�
sıcaklık dağılımı

1,2 °C Euramet cg-20, DKD-R 5-7, DIN 12880 dökümanlarına uygun
olarak hazırlanmış kal�brasyon tal�matına göre T: Ölçülen Sıcaklık
[°C]
 
Müşter� Yer�nde

 
kal�brasyon yapılır.
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